具体实施方式
下面结合附图对本发明的具体实施方式作进一步说明：           
见图1，是本发明的工艺过程示意图，本发明一种利用镁白云石废砖生产不烧镁白云 石砖的方法，采用不烧生产工艺实现镁白云石废砖的再利用，不烧镁白云石砖由下述原料 按重量份比例制成：           
体积密度≥3.12g/cm2的镁白云石废砖：5-3mm，10-30份；3-1mm，10-20份；1-0.3mm， 15-25份；           
镁白云石砂：3-1mm，10-20份；         
电熔镁砂：1-0mm，3～8份；200目，10-25份；          
 结合剂加入量为以上总重量的3-5%；           
所述一种利用镁白云石废砖生产不烧镁白云石砖的方法，包括以下步骤：           
1）原料加工；按所述粒度级配分别将体积密度≥3.12g/cm2的镁白云石废砖、镁白云 石砂和电熔镁砂按一般方法加工成不同粒度等级的原料颗粒；           
2）原料处理；将5-3mm和3-1mm粒度的镁白云石废砖粗粒料、3-1mm粒度的镁白云 石砂、1-0.3mm粒度的镁白云石废砖中粒料和1-0mm粒度的电熔镁砂中粒料在使用前预热 到50℃备用，结合剂加热至80℃待用；           
3）加料、混炼；按所述重量比例，将原料依次加入混料机混炼，先加入镁白云石废 砖粗粒料和镁白云石砂混炼1～2分钟，再加入结合剂混炼3～5分钟，然后加入200目电 熔镁砂细粉混炼5分钟，最后加入中粒料混炼5～10分钟，出料；           
4）成型、拣选；将混练后的泥料加入摩擦压力机中加压成型，成型后由质检工作人 员拣选，拣选后的合格砖坯经250℃热处理4小时后取出，置于干燥处；           
5）成品理化指标；           
不烧镁白云石砖的化学成分：MgO含量65-80%；CaO含量20-30%；SiO2含量0.2-0.8%； Fe2O3含量0.2-1%；           
不烧镁白云石砖的物理性能：体积密度2.85-3.10g/cm3，显气孔率8-15%，常温耐压 强度40-80MPa。           
所述结合剂为无水树脂。           
以下实施例在以本发明技术方案为前提下进行实施，给出了详细的实施方式和具体的 操作过程，但本发明的保护范围不限于下述的实施例。下述实施例中所用方法如无特别说 明均为常规方法。           
[实施例1]按本发明所述方法生产一种不烧镁白云石砖           
1.各原料组分按重量份比例组成如下：           
体积密度≥3.12g/cm2的镁白云石废砖：5-3mm，20份；3-1mm，15份；1-0.3mm，15 份；           
镁白云石砂：3-1mm，20份；          
电熔镁砂：1-0mm，5份；200目，25份；           
另外添加无水树脂结合剂：3%；           
2.按所述粒度级配分别将镁白云石废砖、镁白云石砂和电熔镁砂按一般方法加工成不 同粒度等级的原料颗粒；           
3.将5-3mm和3-1mm粒度的镁白云石废砖粗粒料、3-1mm粒度的镁白云石砂、1-0.3mm 粒度的镁白云石废砖中粒料和1-0mm粒度的电熔镁砂中粒料在使用前预热到50℃备用， 结合剂加热至80℃待用；           
4.按所述重量比例，将原料依次加入混料机混炼，先加入镁白云石废砖粗粒料和镁白 云石砂混炼1分钟，再加入结合剂混炼3分钟，然后加入200目电熔镁砂细粉混炼5分钟， 最后加入中粒料混炼5分钟，出料；           
5.将混练后的泥料加入630吨摩擦压力机中加压成型，成型后由质检工作人员拣选， 拣选后的合格砖坯经250℃热处理4小时后取出，置于干燥处。           
实施例1成品理化指标 
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[实施例2]按本发明所述方法生产一种不烧镁白云石砖           
1.各原料组分按重量份比例组成如下：           
体积密度≥3.12g/cm2的镁白云石废砖：5-3mm，25份；3-1mm，15份；1-0.3mm，20 份；           
镁白云石砂：3-1mm，10份；           
电熔镁砂：1-0mm，5份；200目，25份；           
另外添加无水树脂结合剂：以上总重量的3%；           
2.按所述粒度级配分别将体积密度≥3.12g/cm2的镁白云石废砖、镁白云石砂和电熔 镁砂按一般方法加工成不同粒度等级的原料颗粒；           
3.将5-3mm和3-1mm粒度的镁白云石废砖粗粒料、3-1mm粒度的镁白云石砂、1-0.3mm 粒度的镁白云石废砖中粒料和1-0mm粒度的电熔镁砂中粒料在使用前预热到50℃备用， 结合剂加热至80℃待用；           
4.按所述重量比例，将原料依次加入混料机混炼，先加入镁白云石废砖粗粒料和镁白 云石砂混炼2分钟，再加入结合剂混炼4分钟，然后加入200目电熔镁砂细粉混炼5分钟， 最后加入中粒料混炼8分钟，出料；           
5.将混练后的泥料加入630吨摩擦压力机中加压成型，成型后由质检工作人员拣选， 拣选后的合格砖坯经250℃热处理4小时后取出，置于干燥处。           
实施例2成品理化指标
 [image: ]       
[实施例3]按本发明所述方法生产一种不烧镁白云石砖           
1.各原料组分按重量份比例组成如下：           
体积密度≥3.12g/cm2的镁白云石废砖：5-3mm，20份；3-1mm，35份；1-0.3mm，15 份；           
电熔镁砂：1-0mm，5份；200目，25份；           
另外添加无水树脂结合剂：以上总重量的3%；           
2.按所述粒度级配分别将镁白云石废砖和电熔镁砂按一般方法加工成不同粒度等级 的原料颗粒；           
3.将5-3mm和3-1mm粒度的镁白云石废砖粗粒料、1-0.3mm粒度的镁白云石废砖中粒 料和1-0mm粒度的电熔镁砂中粒料在使用前预热到50℃备用，结合剂加热至80℃待用；           
4.按所述重量比例，将原料依次加入混料机混炼，先加入镁白云石废砖粗粒料混炼2 分钟，再加入结合剂混炼5分钟，然后加入200目电熔镁砂细粉混炼5分钟，最后加入中 粒料混炼10分钟，出料；           
5.将混练后的泥料加入630吨摩擦压力机中加压成型，成型后由质检工作人员拣选， 拣选后的合格砖坯经250℃热处理4小时后取出，置于干燥处；           
实施例3成品理化指标        
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以上三组实施例的理化指标均满足精炼钢包钢液部位的使用条件，本发明实现了镁白 云石废砖再利用生产不烧镁白云石砖，节能环保，可有效降低企业生产成本，具有广阔的 市场前景。    
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